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BENCHMARK

Po prostu inteligentny:
Uktad sterowania, z ktérym praca
staje sie przyjemnoscia.




Jak mozna zoptymalizowac, uprosci¢
i udogodnic¢ proces wtrysku? W przy-
padku uktadu GESTICA kierujemy
sie prostg, ale skuteczng zasada: Nie
ma rzeczy, ktérej nie mozna zrobic
jeszcze lepiej. Dlatego od samego
poczatku sami opracowujemy nasza
technike sterowania — poniewaz

jest ona woéwczas idealnie dopaso-
wana do maszyn. Efekt: wiele inteli-
gentnych rozwigzan, dzieki ktérym
wyznaczamy trendy i podazamy

za duchem cyfryzacji. Zapewnij sobie
przewage technologiczng — dzieki
tatwemu zarzadzaniu ztozonymi
wymaganiami klientéw. GESTICA:
Symbol jakosci i wydajnosci dla wtry-
skarek wysokiej klasy!

WIR SIND DA.



W SKROCIE

// Jesli chcesz mie¢ pod kontrola maszyny, narzedzia, manipulatory i urzadzenia pe-
ryferyjne, potrzebujesz wydajnego uktadu sterowania. Potrzebna jest , inteligent-
na” technologia, ktdra taczy wszystko w sie¢, aktywnie wspiera kazda sytuacje

zZwigzana z obstuga oraz monitoruje i reguluje
procesy, dopasowujac sie do nich. A wszystko z
maksymalna prostota. Wszystkie cechy naszego
uktadu GESTICA zostaty zaprojektowane z mysla
o szybkiej, bezpiecznej i wygodnej obstudze. Tak
wiasnie wyglada wydajna technologia wtrysku
na najwyzszym poziomie — dla Twojego bez-
pieczenstwa catkowicie ,Made by ARBURG".
To gwarancja optymalnych korzysci we
wszystkich zakresach zastosowaniach. \\

Cechy szczegdlne

o Uktad GESTICA jest w petni kom-
patybilny ze swoim poprzednikiem,
uktadem SELOGICA

¢ Nawigacja gestami

e Unikalne systemy wspomagajace

e tacznos¢ , cyfrowa gotowose”

e Szeroki zakres funkcji do specjalnych
procesoéw i cyklow pracy

e Uktad sterowania do kompletnych

gniazd produkcyjnych

_______________________________________________________________

Sprzet i oprogramowanie ,,Made by
ARBURG": Nasz uktad HydronICA byt
w 1975 roku pierwszym na $wiecie

mikroprocesorowym uktadem sterujacym.
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Gesty, najnowsza technologia i systemy wspomagajace
to elementy wyrézniajace, ktére sprawiaja, ze z

uktadem GESTICA praca jest szybka, bezpieczna i
tatwiejsza niz kiedykolwiek wczesniej.
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Graficzne programowanie cyklu pracy ¢
z bezposrednia kontrola poprawnosci: !

Uktad SELOGICA zrewolucjonizowat
filozofie obstugi juz w 1992 roku.
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Centralne zarzadzanie

. Cyfrowa gotowos¢”: Dzieki wyso-

ce bezpiecznej facznosci opartej na
OPC-UA wraz z jednolitym sposobem
obstugi uktad GESTICA oszczedza czas
i pienigdze. Petna integracja manipula-
toréw i rozmaitych urzadzen peryfe-
ryjnych umozliwia zarzadzanie cyklami
pracy réwniez w kompletnych gniaz-
dach produkcyjnych —i to z wykorzy-
staniem tylko jednego zbioru danych.
Szybkie cykle? To kwestia progra-
mowania!

Intuicyjna obstuga

Filozofia obstugi oparta na grafice jest
intuicyjnie zrozumiata i zawsze zoptyma-
lizowana pod katem proceséw. Unikalne
programowanie cyklu pracy z funkcja
bezposredniej kontroli poprawnosci
zawsze jednoznacznie wskazuje logiczne
potozenie aktualnego kroku programu.
Btad w obstudze? Wykluczone!

/

Praca jeszcze bardziej
bezposrednia

Zoptymalizowana nawigacja poprowa-
dzi Cie szybko do celu za pomoca kilku
kliknie¢. Za pomoca gestdw mozna
tatwo przetacza¢ miedzy parametrami

i powigzanymi z nimi funkcjami mo-
nitorowania i protokotowania. Ukfad
GESTICA oferuje réwniez wyjatkowe
systemy wspomagajace, takie jak ,axXw
Control FillAssist” do symulacji procesu
wtrysku bezposrednio na maszynie.
Wyzszy poziom wykorzystania?

W pakiecie!

Autonomiczna regulacja

Uktad GESTICA monitoruje i reguluje
procesy w sposob adaptacyjny. Wysoki
poziom bezpieczenstwa pracy osiagamy
dzieki zastosowaniu dwoch oddzielnych
sterownikéw. Dzieki temu obstuga nie
wptywa na wydajnos¢ maszyny. Wiasny
sprzet i oprogramowanie sa w petni
przystosowane do technologii wtrysku.
Ta wiedza i doswiadczenie stanowia
podstawe dla innowacyjnych koncepcji
sterowania naszych , pilotéw”.
Stabilne procesy? Z cata pewnosciag!

;
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UKtAD STERUJACY
~MADE BY ARBURG"

/] Zrozumiata nawigacja w menu, graficzne programowanie cyklu pracy z bezpo-
Srednig kontrolg poprawnosci lub bezpieczna struktura komputera: Dla nas uktad
sterujacy jest centralnym ,znakiem jakosci” wtryskarek zaawansowanych tech-
nologicznie. Dlatego tak istotne sg wysokie kompetencje w zakresie znajomosci
sprzetu i oprogramowania. Od projektu do produkgji, caty proces jest w naszych
rekach - nie bez powodu "Made by ARBURG". GESTICA zapewnia kompleksowo
wszystko, co jest niezbedne w praktyce: nieskomplikowane wdrozenie, bezpo-
Sredni dostep do danych, szybkie procesy i wysoka niezawodnos¢. Innymi stowy:
zdecydowanie wieksza wydajnos¢ proceséw produkcyjnych w Twojej firmie. \\
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CZESCI ZAMIENNE

dla Ciebie — nasz wzorcowy serwis
w dziedzinie techniki sterowania



Bezpieczna technologia

Oddzielne komputery do obstugi i sterowania procesami, w tym wielordzeniowa
technologia uktadu GESTICA, zapewniaja nie tylko wysokie bezpieczeristwo pracy,
ale takze najlepsza mozliwa ochrone przed niepozadanym dostepem z zewnatrz.
Do tego dochodzi zamkniety system operacyjny, ktdry nie wymaga aktualizacji
zabezpieczen i jednoczesnie umozliwia fatwa integracje drukarek, pamieci USB czy

przegladarek.

Centralna platforma
Kluczowe zalety uktadu sterujacego: Firma ARBURG od lat podaza wtasna droga,
projektujac i tworzac centralna platforme. Dzieki temu, niemal przez przypadek,
stalismy sie jednym z najbardziej znaczacych producentéw uktadéw sterujacych
w Niemczech. Co oznacza to dla Ciebie? Zawsze uwzgledniamy w standardzie

indywidualne zyczenia klientéw — réwniez w zakresie aktualizacji.

Funkcjonalna estetyka

Uktad sterujacy GESTICA posiada wyrézniony nagroda Red Dot Design Award do-
skonaly, estetyczny wyglad, a to dzieki szklanemu przedniemu panelowi, zintegro-
wanym przyciskom sprzetowym i strukturze $wietlnej, zapewniajacej informacje
zwrotna o statusach. Osiagamy wysoka ergonomie, np. dzieki:

e 15,6-calowemu ekranowi umozliwiajacemu prace bez koniecznosci

poruszania gtowa
ekranowi Full HD o wysokim kontrascie i jasnosci
obrotowemu panelowi sterujacemu, z regulacja wysokosci od wielkosci

konstrukcji 1020

¢ Zrébwnowazona produkcja: Nasza
1 technika sterowania jest produko-
!/ wana w centralnym miejscu.
1
1
/

Sprawdzona jakos¢: W nalezacych do
nas laboratoriach zapewniamy wysoka
niezawodnos¢ uktadu GESTICA.
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NASZA TECHNOLOGIA SPROSTA
KAZDYM WYMAGANIOM!
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Vorbereitung

i+ Ergonomicznie i bezpiecznie: Przyciski sprzetowe
+ umozliwiaja prace ,na $lepo” i wykonywanie

\ delikatnych ruchow.



Przejrzyscie i komfortowo: Panel sterowania

zoptymalizowany pod katem bezposredniego,
szybkiego dostepu do danych.
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DOKUMENTATION

Nagrodzony i funkcjonalny: ‘\‘
Konstrukcja panelu sterujacego
z ekranem Full HD i zintegrowanymi

paskami $wietlnymi LED. *

Intuicyjny i inteligentny: EASYslider \
umozliwia precyzyjne sterowanie

ruchami podczas ustawiania.

"



g m-ﬁfjj:l

Variable accaler

Niemozliwe nie istnieje: Réznorodne ¢
funkcje do manipulatoréw i !
specjalnych procesow. |
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NAWIGACIA
| PROGRAMOWANIE:

INTUICYJNIE

// GESTICA to interfejs miedzy cztowiekiem a maszyna, a tym samym punkt odnie-
sienia dla wszystkich wtryskarek na $wiecie. Nasza wysokiej jakosci technologia i
sterowanie gestami nadajace sie do przemystu wyznaczaja standardy komfortowe;

pracy. llustruja to dwa przykfady: funkcja protokotowania do 2 500 cykli umozli-
wia rozpoznanie tendencji i bezposrednia optymalizacje produkcji. Dokumentacja
maszyny jest dostepna online bezposrednio przy ukfadzie sterujacym. Wciaz sie

rozwijamy — aby Twoja praca byfa tatwiejsza. \\

e
[ ||| |

SYMBOL <02
o SYMBOL

do indywidualnego schematu cyklu pracy
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Szybciej do celu

Panel sterowania GESTICA zostat

zaprojektowany tak, aby intuicyjnie

wspodtpracowat z gestami. Jego funkcje

umozliwiaja elastyczna i szybka nawi-

gacje po menu:

e Wyszukiwanie parametréw lub
kluczowych stow

e Strona startowa dostosowana dla
danego zadania — dostepna za
pomoca gtébwnego przycisku

e Szybka nawigacja do jezyka i
uprawnienia operatora

e Przejscie do trybu petnoekranowego

® Bezposrednia nawigacja z cyklu -z
podziatem na start, produkcje i
zatrzymanie

® Przefgczanie pomiedzy stronami
menu funkcji poprzez przeciagniecie
palcem

¢ Dostosowanie widoku poprzez
funkcje zoom

Latwiejsze tworzenie
sekwengji

Punkt odniesienia zostat ustalony — po
raz kolejny! Dzieje sie tak dlatego, ze
programowanie cyklu pracy z bez-
posrednia kontrola poprawnosci jest
dotychczas bezkonkurencyjna funk-
cja programu ARBURG, ktéra nadal
rozwijamy.

tatwiej sie nie da:

e Wstepnie zdefiniowane podstawo-
we procesy: z mozliwoscia szyb-
kiego dostosowania do zadania
produkcyjnego

e Wydajne okno dialogowe: wsta-
wianie, przenoszenie i usuwanie
symboli bezposrednio w dostepie

e Bezposrednia kontrola popraw-
nosci: logiczne umiejscowienie
odpowiedniego etapu procesu i
sprawdzenie kompletnosci wpisow

To prawdziwa praktycznos¢, ktora jest
dostepna tylko w firmie ARBURG! Na-
wet wymagajace sekwencje, takie jak
uruchomienie w funkcji potozenia z ru-
chami réwnolegtymi lub procesy, takie
jak wtrysk wielokomponentowy, moga
by¢ realizowane w sposéb pewny.

13



SYSTEMY WSPOMAGAJACE:
WIEKSZA WARTOSC
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// Najlepsze panele sterowania rozni

ﬁd tych dobrych przede wszystkim
zakresem funkgji. Ale na pewno dzigki'inteligentnym systemom wspomaga-

jacym, ktére aktywnie pomagaja uprosci¢ prace. Réwniez pod tym wzgle-

dem nasz uktad GESTICA wyznacza $wiatowe standardy. Nasze strategiczne
podejscie to motto: Maszyna ,zna” swoje otoczenie. Dzieki innowacyjnym
systemom wspomagajacym zapewniamy aktywna pomoc na kazdym kroku.
Poczynajac od ustawiania i rozruchu, poprzez optymalizacje i produkcj

po nadzorowanie i serwis. To jest wartos¢ dodana, ktéra spr:
plikowane rzeczy staja sie proste juz

. &
Szybko i bezpiecznie do do wypraski:

m ,FillAssist” zapewnia wiekszg
$¢ podczas przezbrajania i
v oust 1a. .






Przejrzyscie i tatwo: Nasz system

. CycleAssist” sprawia, ze potencjalne
oszczednosci w cyklu sa prezentowane
W przejrzysty sposoéb.



FillAssist

LaXw Control FillAssist” zna Twdj
element. Podczas importu pliku STL
tworzona jest online analiza napetniania
formy, a na jej podstawie ustalane sa
parametry procesu wtrysku dopasowane
do maszyny i procesu. Oprogramowanie
symulacyjne i wczesniejsza wiedza nie sa
wymagane, dzieki czemu zmniejsza sie
naktad pracy zwigzany z przygotowa-
niem i programowaniem. Ponadto ,,Fil-
|Assist” animuje w czasie rzeczywistym
w formie grafiki 3D stopier wypetnienia
elementu w stosunku do aktualnej po-
zycji slimaka plastyfikujacego. Oszczedza
to cenny czas nawet ekspertom od
konfiguracji. To bardzo proste!

CycleAssist

LaXw Control CycleAssist” zna zapro-
gramowany przez Ciebie schemat cyklu
pracy. Zawiera on graficzne zestawie-
nie aktualnych czaséw kazdego kroku
cyklu z okreslonymi uprzednio warto-
$ciami referencyjnymi — szczegétowo
podzielone wedtug czasu rozpoczecia,
opdznienia i czasu trwania. Wystarczy
jedno klikniecie, aby wyswietli¢ czas
bezproduktywny i perfekcyjnie skoor-
dynowac etapy cyklu. Wysoka wydaj-
nos¢ w pakiecie!

NAZWA MOWI SAMA ZA SIEBIE:
SYSTEMY WSPOMAGAJACE

MeltAssist

aXw Control MeltAssist” zna wbu-
dowany modut cylindra. Wykorzy-
stanie wydajnosci plastyfikacji i czasy
plastyfikacji sa obliczane automatycz-
nie. Dzieki temu mozna szybko oceni¢
i zoptymalizowac przygotowanie
tworzywa, a Zrodfa btedéw zostaja
wyeliminowane. Ponadto w module
zapisywane sa rowniez parametry pra-
cy (skok slimaka i przepustowos¢) oraz
obciazenia (ci$nienia, temperatury itd.)
zespotu plastyfikujacego. Pozwala to
przyspieszy¢ prace serwisowe i umozli-
wia konserwacje oparta na wydajnosci.
To naprawde praktyczne!

EnergyAssist

LaXw Control EnergyAssist” zna po-
czatek i koniec produkgji. Dzieki temu
mozna w jednolity i kontrolowany
sposéb nagrzewac lub wytacza¢ modut
cylindra i forme wtryskowa. Niezawod-
nie zapobiega sie rozktadowi ter-
micznemu materiatu lub uszkodzeniu
goracych kanatéw. Tak wtasnie dziata
energooszczedna pracal

17



Konfiguration Spitzenwert

e rtubARTACTLNG

STEROWANIE | REGULACJA:
W AUTONOMICZNY SPOSOB

// Kiedy maszyna robi to, co do niej nalezy, pracuje naprawde efektywnie. Uktad
GESTICA dba o to, monitoruje proces za Ciebie i utrzymuje go catkowicie autono-
micznie w stanie stabilnym. Doktadnie to jest celem naszych , pilotéw"” — adapta-
cyjne sterowanie i regulacja procesami. Jednym z

takich inteligentnych rozwiazan jest ,,aXw Control Cechy ,pilotéw” firmy ARBURG
ScrewPilot” z regulacja potozeniowa $limaka do sta-

bilnego napetniania form przy duzej dynamice. W e Prawdziwe, wysokiej jakosci regulacje
ten sposdb powstaja elementy pozbawione wad, bezposrednio w aktualnym cyklu
szczegolnie w przypadku najbardziej wymagaja- e Brak zwyktego dostosowywania

cych geometrii. UsiadZ wiec wygodnie, zrelaksuj regulowanych parametréow

sie i ciesz sie bezproblemowa produkcja swoich e Dopasowanie inteligentnego oprogramo-
wysokiej jakosci produktow. \\ wania i precyzyjnej technologii maszyn

e Szybkie wykrywanie i kompensacja
czynnikéw zaktécajacych

18



PressurePilot

Nasz , aXw Control PressurePilot” z
bionicznie zoptymalizowana regula-
Cja cisnienia podczas przetaczania z
cisnienia wtrysku na cisnienie dottacza-
nia ma decydujace zalety: Zwieksza sie
okno procesowe dla solidnej i powta-
rzalnej technologii wtrysku. Jednocze-
$nie napetienie formy jest bardziej
rownomierne, a wywazenie znacznie
lepsze — szczegdlnie przy wigkszej
liczbie gniazd wtryskowych.

ReferencePilot

.aXw Control ReferencePilot” reguluje
krzywa cisnienia dottaczania w czasie
rzeczywistym poprzez czujnik cisnie-
nia w formie wtryskowej. Tylko w ten
sposéb mozna niezawodnie przeciw-
dziata¢ wahaniom lepkosci lub zuzyciu
slimaka. Oprécz lepszej powtarzalno-
$ci, ,ReferencePilot” pozwala rowniez
na znaczne zmniejszenie liczby cykli
rozruchowych.

RecyclatePilot

Nie tylko dla recyklatu: ,,aXw Control
RecyclatePilot” analizuje proces wtry-
sku i wykrywa odchylenia od wczesniej
zapisanej krzywej referencyjnej. Wyko-
rzystujac adaptacyjna regulacje proce-
su, zapewnia stata mase elementu bez
dodatkowych czujnikéw w formie. To
inteligentne rozwigzanie sprawia, ze
przetwarzanie wielu materiatéw, a w
szczegodlnosci zmiana partii produkcyj-
nej, jest bezpieczniejsze.

POWTARZALNE

NAPEENIANIE FORMY

z naszym ScrewPilot - wahania masy wypraski
moga sie znacznie zmniejszy¢

= iy §
_&“.,,;-W!N"‘ .
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zastosowania w wielu wtryskarkach

INTEGRACIJA W SIECI:

MPLEKSOWA

// Ekonomiczna praca, wieksza produktywnos¢, lepsza jakos¢
czesci oraz niezawodnosc¢ i przejrzystosc procesu — aby to
osiagna¢, niezbedny jest jednolity, kompleksowy system
zarzadzania technologia wtrysku. Dlatego z uktadem steruja-
cym GESTICA mozna w petni zintegrowac réwniez manipu-
latory i urzadzenia peryferyjne, co umozliwia tatwe centralne
sterowanie catym gniazdem produkcyjnym. Ponadto dzieki
naszym modutom Connectivity réwniez wymiana danych z

nadrzednymi systemami nie stanowi problemu. Jestesmy do

dyspozycji, nawet w kwestii cyfryzacji proceséw produkcyj-
nych w Twojej firmie! \\

___________________________________

Mobilne ukfady sterujace (opcja):
z mozliwoscia uniwersalnego

i manipulatorach.



Centralne wprowadzanie

parametrow Jednolity sposéb obstugi
GESTICA przejmuje sterowanie mani- Tylko jeden uktad sterujacy dla maszyn,
pulatorami i obwodami grzewczymi manipulatoréw i urzadzen peryferyjnych
form. Dostepne w handlu urzadzenia — to niesie za soba wymierne korzysci:
peryferyjne mozna tatwo podtaczy¢ e Jeden zbiér danych — brak koniecz-
przy uzyciu standardowych ztaczy. nosci dostosowywania
Wejscia monitorowania umozliwiaja e Ograniczony zakres szkolenia —
sterowanie procesami, np. w zaleznosci bez koniecznosci nauki obstugi
od zasilania granulatem, sprezonym innych uktadoéw sterujacych
powietrzem lub woda. Do tego docho- e  katwe ustawianie — spojne
dza réwniez dowolnie programowane programowanie cyklu pracy
wejscia i wyjscia (PEAS). ¢ Nadrzedne monitorowanie —
wysoka niezawodno$¢ procesu
Centralne przechowywa- e Elastyczne, réwniez synchroniczne
nie parametréow ustawien sterowanie procesami — krotkie

czasy cyklu
Wygodny zapis danych na kartach pa- yey

mieci Compact Flash lub pamieci USB:

jeden zestaw danych zawiera wszystkie
parametry dla kompletnej linii produk-

cyjnej. Umozliwia to tatwiejsze, szybsze
i bardziej niezawodne zarzadzanie

danymi oraz ustawianie.

Identyczna podstawa: Typowe
dla ARBURG programowanie cyklu
pracy dla robotow szescioosiowych.

Fotografia: KUKA Roboter Gmk

1

JEZYK

dla maszyn, manlpulatorow
i urzadzen peryferyjnych



i Pofaczone systemy: Udostepnienie
i danych na wewnetrznych lub
/ zewnetrznych platformach.

arburgXworld
ARS system

zdalnej kontroli
danych

Systemy
eksperckie

Urzadzenia
peryferyjne

200
6666 |

. Przetacznik

AL

Manipulatory

;" Potaczony sprzet: Wymiana danych w
! gniezdzie produkcyjnym technologii
{ wtrysku w oparciu o OPC UA.

arburgXworld: portal dla klientéw ARBURG — nasze cyfrowe ustugi

ALS: zarzadzanie systemowe z poziomu komputera nadrzednego ARBURG — nasz MES (Manufacturing Execution)
ATCM: ARBURG Turnkey Control Module — nasz system SCADA (Supervisory Control and Data Acquisition)

ARS: ARBURG Remote Service — system zdalnej kontroli danych, nasze narzedzie do zdalnej konserwadji

lloT: Industrial Internet of Things (Przemyst 4.0)

22



Cyfrowa gotowos¢

Prosta i znormalizowana sie¢ — plat-
forma komunikacyjna OPC UA z
technologia niezalezna od producenta
i jezyka tworzy najlepsze mozliwe
warunki podstawowe. | wtasnie na tym
opieraja sie nasze elastyczne moduty
Connectivity: do nieograniczonego
sterowania procesami miedzy wtryskar-
kami ALLROUNDER a ich otoczeniem
produkcyjnym. Do udostepniania on-
line informacji o procesie do narzedzi
programowych i platform wyzszego
poziomu. Krotko méwiac:

Do praktycznej cyfryzacji!

WSPOLPRACA

W SIECI

poprzez przemystowg
sie¢ Ethernet

WSZECHSTRONNY DOSTEP DO SIECI -
ZGODNIE Z TWOIMI ZYCZENIAMI!

Potaczony sprzet

OPC UA stanowi standard EUROMAP
wysoce wydajnej wymiany danych w
obrebie gniazda produkcyjnego tech-
nologii wtrysku. Dla Ciebie oznacza
to wygodniejsza obstuge, na przyktad
dzieki wspélnemu zbioru danych dla
maszyny, manipulatora i urzadzen
peryferyjnych. Juz teraz tworzymy sie¢
oparta na tej technologii — np. dla
regulatoréw goracych kanatéw, termo-
statoéw lub instalacji dozujacych ciekte
silikony. Dzigki naszemu otwartemu
rozdzielaczowi (przetacznik) jestes juz
przygotowany na rozbudowe.

Potaczone systemy

,Podstawowa tacznos¢” z bramka lloT

umozliwia réwniez nadrzedne wyko-

rzystanie uktadu sterowania maszyna:

e ALS: zarzadzanie produkgcja i
szczegotowe planowanie

e arburgXworld: przeglad produkgji i
dokumentacja procesu

e ATCM: gromadzenie danych pro-
cesowych dla kompletnych gniazd
produkcyjnych

¢ ARS: diagnostyka maszyn i wspo-
maganie proceséw z zewnatrz

e Systemy eksperckie (np. do cisnienia
w formie wtryskowej): zewnetrzne
nadzorowanie procesu

Wiecej informacji:
Prospekt , arburgXworld”
Prospekt , System komputera nadrzednego”
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ZAKRES FUNKCJI: EXORBITANT
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// Firma ARBURG opracowata centralna platforme sterowania w taki sposob, aby
nawet specjalne procesy i cykle staty sie standardem. W praktyce oznacza to,
ze uzytkownik ma dostep do maksymalnego zakresu funkgji. Aby réwniez tutaj
wszystko byto tatwe i przejrzyste, oferujemy pakiety operatora dostosowane do
konkretnych zadan, dzieki ktérym w kazdej chwili mozesz rozszerzy¢ swoje mozli-
wosci. Niemozliwe wiec nie istnieje! \\

O 4.set-up O 4.start-stop

Wspomagane ustawianie: aktywne Szybki rozruch produkgcji: Utatwienie

wspomaganie podczas zbrojenia i rozruchu i wytaczania wymagajacych

wprowadzania parametréw — wiecej proceséw i ograniczenie ilosci czesci

czasu na zadania produkcyjne. Funkcje:

Automatyczny wstepny wybor
parametréow

Nauczanie schematu cyklu pracy
Cykl czesciowy dla recznego
trybu pracy

Ustalanie zakreséw regulacji dla
operatora zalezne od programu

rozruchowych. Funkgcje:

Efektywna praca z aXw Control
EnergyAssist

Parametry rozruchowe i cykle
rozruchu

Automatyzacja rozruchu dla inser-
téw i form do wtrysku wielokom-
ponentowego

Uzaleznione od czasu i sytuacji
zarzadzanie temperatura dla form
wtryskowych z goracym kanatem



! Zapobieganie nieprawidfowe] obstudze:
¢ Celowe ograniczenie edycji parametrow
i w zbiorze danych.

Limitation

400 cm’

Selectable options
Restrict both limits

om'/s

V305 Switch-over volume
500 Restrict lower limit

Q305 Injection flow
300 cm®

+ i

Restrict upper limit

V412 Decompression volume
Disable input

T8O01 Cylinder heating zone 1

GRS

480 50,0 cm’

In stages 470 480

950 1050, 1100 1000 cmYs

V305 Switch-over volume
In stages
10,0 em*

Q305 Injection flow

V412 Decompression volume

Start-up parameters 3

|
| Continuously

—
’ B

1
1
1

,." Bezpieczne uruchomienie: Jednorazowe
{ ustawienie parametréw rozruchowych i

¢ automatyczne ich stosowanie przy kazdym . re

." )"J

rozpoczeciu produkdji.




1 Ukierunkowana optymalizacja:
v Centralny dostep do sekwencji i mozli-

wos¢ ich dowolnego programowania.

T
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& = 55
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N
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Kompletna dokumentacja: Dane produk-
cyjne moga by¢ réwniez elastycznie wyko-

rzystywane przez moduty Connectivity.




@

4.optimisation

Zapewniona jakos$¢ i wydajnos¢: w
indywidualnych przypadkach mozna
jeszcze bardziej wykorzysta¢ maszyne —
liczy sie kazda wartos¢. Funkgje:
e Swobodne programowanie
funkdji, nie cyklicznie
* Wielokrotne programowanie
osi pomocniczych
e Programowanie grupy symboli
powtarzalnych
¢ Specjalne funkcje dla wypychaczy

4.production

Wieksza swoboda programowania:

Cykle specjalne sa réwnie tatwe do prze-

prowadzenia co cykle standardowe, a

skomplikowane formy wtryskowe mozna

opanowac w szybki sposéb. Funkcje:

e Wiryskiwanie juz w fazie zamyka-
nia formy wtryskowej

® Ruchy obejmujace wiele czasow
cyklu

e Rozszerzona regulacja sity zwierania

©®

Z NAMI UZYSKASZ MAKSYMALNE
KORZYSCI Z WEASNEGO PROCESU!

4.monitoring

Kontrolowany stan instalacji: dzieki

kompleksowym funkcjom nadzo-

rowania mozna wykry¢ odchylenia

we wczesnym stadium i kompletnie je

udokumentowac. Funkcje:

e Monitorowanie wartosci rzeczywi-
stych poprzez krzywe referencyjne

e Zewnetrzne wejscia alarmowe dla
dowolnych sygnatéw z urzadzen
peryferyjnych

¢ Liczne dalsze funkcje nadzorowania

4.service

Oszczedzajaca czas pomoc techniczna
online: Szybka, sprawna i bezpieczna
zdalna analiza zaktécen — dla jeszcze
wigkszej dostepnosci maszyn. Funkcje
obejmuja diagnostyke maszyn i wspar-
cie procesow poprzez zdalny dostep.
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Tutaj uzyskasz dostep do naszej
biblioteki multimedialnej: dodatkowe,
ciekawe i interesujace tresci.

ARBURG GmbH + Co KG
Arthur-Hehl-StraBe
72290 Lossburg

Tel.: +49 7446 33-0
www.arburg.com
contact@arburg.com

WIR SIND DA.

© 2024 ARBURG GmbH + Co KG | Wszystkie dane i informacje techniczne przygotowano z najwieksza starannoscia, jednak firma ARBURG nie gwarantuje ich poprawnosci.
W pojedynczych przypadkach maszyny przedstawione na ilustracjach moga réznic sie od rzeczywiscie dostarczonych maszyn; moga takze pojawic sie réznice w informa-
cjach. Miarodajne informacje, dotyczace ustawienia i pracy maszyny, zamieszczono w aktualnej instrukcji obstugi.
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