I KOMPETENCE
V OBLASTI
APLIKACH

Naplno vyuZzijte variability procesU

ARBURG




GENERATOR
PODNETU

Ze vsech procesu zvolte
individualni reseni vstrikovani.




Ve spolecnosti ARBURG se na
proces vzdy divame jako na celek.
Proc¢? Protoze mame komplexni
odborné znalosti. A protoze vas
tim vedeme k vétsi hospodarnosti.
U nas se mUzete spolehnout na
zakladnu jedine¢ného know-how
v nasem odvétvi. Od strojirenské-
ho, procesniho, automatiza¢niho a
ovladaciho vybaveni az po digitalni
sité: pro kazdou vyrobni Ulohu
existuje optimalni koncept, ktery
spolu s vami vyvineme. Od navrhu
konceptu az po sluzby after-sales —
vse plné personalizované a vzdy
jednate se stejnym kontaktem.

WIR SIND DA.



PIné moduldrni: moznosti vybaveni a

konfiguraci, jako napf. pro vicekompo-
nentovou techniku.

PIné flexibilni: ALLROUNDER s uzaviraci « I
silou mezi 125 a 6 500 kN.

1
1
1
1
1

PIné specializ_!o'véno: Specialni provedent
".‘ zarizeni ALLROUNDER, jako je Packaging (P),
\  MORE a CUBE pro specialni pozadavky.



VASE PRANI - PLNE
INTEGROVANA

// Chcete naro¢né vyrobni ulohy resit efektivné? Pak jste u nas v dobrych
rukou. Prosté nam sdélite své pozadavky — a my pro vas sestavime vhodné
zarizeni ALLROUNDER. S dodate¢nym vybavenim na miru konkrétnimu
procesu. S integrovanou automatizaci a periferii jako zarizeni na klic. S

= ‘ centralnim fizenim procesu a digitalni spravou dat. Tak se dostane nejlepsi
vstrikovaci technika do vaseho podniku: modularni, procesné optimalizova-
na reseni, kterd udrzuji nizké provozni naklady! \\

Zcela dlsledny: |

~Made by ARBURG — Made

in Germany” je nasim mottem
pozadavku na kvalitu. ¢

Zcela komplexni: nas systém
GESTICA prebira fizeni — také
nad celou periferi.



i Jesté vice komponent: Na jednom
i zafizeni ALLROUNDER lze sou¢asné
! zpracovdavat az 6 komponent.

PRIDANA HODNOTA:
VICE KOMPONENT

// Vicekomponentové vstrikovani: v této oblasti vdm mlzeme nabidnout opravdu
mnoho — jako technologicky prikopnik s 60 lety zkusenosti! Od malého k velké-

mu, od hydraulického pres elektricky az po vertikalni, s nejrliznéjsimi moznostmi
konfigurace — nejen pro nase vstrikovaci jednotky. Tak 3iroky je rozsah nasi

kompetence. To je to, co je opravdu dalezité! \\

Dalsi informace:
Prospekt vicekomponenty



Od pIné hydraulického po
pIné elektricky systém

Diky technologii s hydraulickym
akumulatorem u stroje ALLROUNDER
S nebo servoelektrickym pohondm u
konstruk¢ni fady A jsou na sobé po-
hybové osy a tim i vstfikovaci jednotky
zcela nezavislé. Reprodukovatelného
plnéni formy a obzvlasté vysoké kvality
wylisku je dosazeno diky sériovému
zafizeni aXw Control ScrewPilot.

Alternativa: vertikalni
stroje

Nase Siroké spektrum produktl pro
vicekomponentové zpracovani je
doplInéno vertikalnimi stroji a stroji s
otoc¢nym stolem k obstfikovani zaliskd
PFi hledani nejlepsiho feSeni tak nejste
vazani na zadny striktnf koncept. Kro-
mé nastrojd a technologie zpracovani
zohlednujeme také aspekty hospodar-
nosti, automatizace a doby cyklu.

Flexibilni konfigurace

Stroje ALLROUNDER umozriuji nékolik

rliznych poloh vstrikovacich jednotek k
sobé navzajem. Lze je mezi sebou volné
kombinovat podle potfeb technologie
forem a zpracovani. Specialni poZadav-
ky splfiuji specialni stroje ALLROUNDER
MORE a CUBE. Pro vas to znamena:

individuaIni vicekomponentové stroje na
miru pro kazdé pouziti.

Systémy CUBE umoznuji o vice nez

200 %

VYSSi VYKON

v ALLROUNDER CUBE - rtizné konstrukéni
i velikosti a vstrikovaci jednotky v kombinaci se
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Velkorysy vestavny prostor —
optimalizovany pro potrebu
mista kubickych forem.

4 sofistikovanym technickym vybavenim formy.
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entralné fizené pohyby formy diky
‘esnym a nezavislym pohonlm.



Top-performance: provede-
ni , Packaging”(P) pred-
stavuje zaklad pro nejvy3si
vyrobni efektivitu v oboru

obalovych materiall

1
1

Top-kombinace: realizujeme

1
1
1
1
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1
1
h kompletni feSeni na miru, napft.
1 pro krychlové aplikace

PLNE V AKCI:
OBALOVY MISTR

/] Miéko ztistava cerstvé, mineralni voda chutna a barva v kbeliku. To jsou jen nékte-
ré z nasich pouziti, které bézi na nasem ALLROUNDER a které denné vam i vasim

zakaznikGm usnadriuji Zivot. Bez problém(. Bezpecné. A predevsim ve velkém
mnoZzstvi. Se specidlnim provedenim ,,Packaging” (P) a specialné pro vstfikovan{
do krychlové formy koncipovanym CUBE Vam nabizime rychlé cykly a vysokou

spolehlivost. Nepfetrzité, 365 dni v roce.\\

Dal3f informace:
Prospekt Obaly



S NAMI SE VYKON STANE
VYSOKYM VYKONEM.

Elektricky kloubovy
mechanismus

Servoelektrické zaviraci jednotky usetfi
proti hydraulickym hodné casu, energie
a tim i nakladd. Cykly Ize zkratit diky
extrémné rychlym pohybdm formy.
Vlastnosti jako je regenerace energie
do sité pfi brzdéni efektivné redukuiji
spotfebu energie. Pfesnéjsi polohovani
servoelektrickych zaviracich jednotek
nakonec vede také k procesné spolehli-
vému odebirani.

Synchronni vyhazovani

Exaktni, reprodukovatelné odpadavani
vstfikovanych vyliskd pro kratké doby
otevieni a zavreni: servoelektricky po-
hanéné kolenopakové zaviraci jednotky
a vyhazovace maji vysoky vykon. S hyd-
raulickou funkci pridavného vyhfivani
formy nenf problém bezpecné vyjimat z
formy i tepelné smrsténé vylisky.

Vysoka plastikace

Homogenni plastikaci maji na starosti
bariérové Sneky, jejichz kompresni ¢ast
byla nahrazena bariérovou. K tomu se
prida servoelektricky pohon davkovani.
Protoze davkovani mize byt provadéno
soucasné a s prekryvem cykld, taveninu
Ize upravit setrné také pomoci rychlych
cykld. Vysoké obvodové rychlosti Sneku
se postaraji o nejkratsi doby davkovani.

Dynamické vstrikovani

U tenkosténnych vyliskd je dllezita
vysoka dynamika pInénf pfi vstrikovani.
Jediné tak Ize totiz dosdhnout nejkrat-
sich dob vstfikovani a reprodukovatel-
nosti. Zakladem toho je na$ bezkon-
kurencni ScrewPilot. Pfislusné rychlé
pohyby zajistuji hydraulické servoven-
tily nebo servoelektricky pohanéné
planetové valeckové prevody v blizkosti
spotfebice.

7 300 000 CYKLU

@

za rok - diky provedeni
~Packaging” (P) se z vykonu
stava vysoky vykon



UPLNE ELASTICKY:
ZPRACOVANI SILIKONU

// U vyvoje silikonového vstiikovani jsme byli od zacatku u
toho! S nasim fundovanym know-how a nasi modularni
technikou nastavujeme latku v oboru. Tak vam vzdy mUze-
me nabidnout optimalni systémové feseni — jak pro tekuté
silikony LSR (Liquid Silicone Rubber), tak pro tuhé silikony
HTV (High Temperature Vulcanisation).Samoziejmosti jsou
pfitom vhodné davkovani podle materialu a pribéh teploty,

precizni vyformovani a bezpecné odebrani.A to v prlbéhu
celé sériové vyroby.\\

i Podle materidlu: plnéni
v HTV pres davkovaci
L zafizeni INJESTER

1
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Spolehlivost procesu: kapalinou
temperovany modul vélce potlacuje
pfedc¢asnou polymerizaci



Bezpecny pfivod tuhého
Prizplisobena plastikace silikonu.

Modul vélce a tryska jsou z divodu Davkovaci zafizeni INJESTER byla
zachovani konstantnich termickych po- vyvinuta za Ucelem automatického
pfisunu pastovitych materialt a jsou
plné integrovana do fidici jednotky
stroje. Jejich pomoci Ize bezpecné zpra-
covat vSechny bézné kontejnery jako
baliky, bloky nebo pasy. Material je
optimalné pfedem zhustén s minimem
vzduchovych nebo plynovych inkluzi.
V komponentech se netvofi zadné

stazeniny, povrchy zGstavaji bezchybné.

mérd na nékolika mistech temperovany
kapalinou. Bezkompresni Snek se speci-
alnim zpétnym ventilem davkuje presné
pfi vstfiku a dolisovani.Na vybér jsou
nejen oteviené trysky, ale také rlizné
trysky s jehlovym uzavérem a jednotnym
hydraulickym pohonem. EJednoducha
tryska studeného kanalu umoznuje také
vyrobu vylisk( bez vtoku.

Reprodukovatelné
zpracovani tekutého
silikonu (LSR)

FO potfebnou Cistotu pfi zpracovavani
tekutych silikond se stara pridavné
utésnéni moduld valcd.Rozhrani pro
centrdlni ovladani a kontroludavkova-
cich zafizeni tekutého silikonujsou v
nasem silikonovém balicku sériové. Pro
nase kompletni feseni Uzce spolupra-
cujeme s pfednimi vyrobci pusobicimi
v odvétvi.

Jedinec¢né: mikrovstrikovaci
modul tekutého silikonu s 8mm
vstrikovacim Snekem.

Vhodné pro nastroj:
velky vybér riznych trysek



ALLROUNDER 630 H”

JASNA VEC:
VYROBA V CISTYCH PROSTORACH

// Automobilovy pramysl, optika, mikroelektronika a pfirozené medicina — spektrum
obord, ve kterém je pozadovana kvalitni, Cista vyroba, je Siroké. Pro hospodar-
nou vyrobu a moznost disledného prokazani kvality potfebujete pro kazdy ukol
spravny koncept. Na3 zastfesujici tym specialistl pro ¢&isté prostfedi vdm umozni i
nevsedni feseni. Na nas se mdzete spolehnout! \\

Dalsi informace:

Prospekt k technickému vybaveni pro ¢isté prostory
Prospekt lékarstvi
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Nepostradatelné pro Cistou
vyrobu: ¢isténi v presné
urcenych intervalech.

Technika s nizkou Urovni emisi

Kvalitativni standard nasich ALLROUNDER, jako napt. pohony a rozvadéce
chlazené kapalinou, plsobiefektivné proti znecisténi a emisim. K tomu se pfidru-
Zujicetné prvky, které vam také zajisti ty nejlepsi podminky pro cisténi vzhledem k
GMP A aISO 5.

lonizovany vzduch

O cisté vyrobni podminky se staraji moduly pfivodu ionizovaného vzduchu. Elek-
trostatické naboje se neutralizujf a tim se vyrazné snizuje pocet ¢astic na povrchu
wyliskd. Permanentni privod objemového proudu zamezuje pronikani ¢astic do

vyrobnich prostor.

Rozmanité koncepce cistého prostoru

Spektrum zahrnuje individualni buriky ¢istého prostoru jako feseni na kli¢,
ALLROUNDER kompletné pracuijici v Cistém prostoru a stroje napojené na Cisty
prostor. Jako generaini dodavatel Uzce spolupracujeme s pfednimi vyrobci techniky

pro Cisté prostory a automatizaci.

Kvalifikovanost a kalibrace

Abychom dodrzeli poZadavky norem I1SO 13485 a zasad GMP, disponuji nase stroje
ALLROUNDER rozséahlou kvalifika¢ni dokumentaci. Navic Ize dodat: kontrolni denik
jako doklad zpUsobilosti stroje a pravidelné kvalifikacni re-validace s nasi smlouvou

0 provadeént servisu.

SNADNO SE

“CISTI

Nase zaviraci jednotka z uslechtilé oceli

13
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Zatizitelné: komponenty s
integrovanym vlaknovym zesilenim a
materialy s vlaknovou matrici

Snadné: pénové komponenty, napt.
vstrikovanim plastd procesem MuCell®.

RES| PROBLEMY:
ODLEHCENA KONSTRUKCE

// Potencial odleh¢ené konstrukce: Optimalizace designu komponent a vyrobniho
procesu. Kombinace rdznych procest a material(. Toto vsechno umoznuje vyrazné
snizeni ndkladl. ARBURG presné znd moznosti a hranice viech procest. ARBURG
je partnerem mnoha sitf, které se zabyvaji optimalizaci pro-
cesll nebo materiald a jejich kombinaci. Proto Vam kromé

techniky mizeme nabidnout také rozsahlé aplika¢né-tech-
nické poradenské sluzby. \\

Spektrum procest

e vstfikovani s napéfiovanim
e integrované vladknové zesileni
e termoplastické kompozity
e kombinace s ¢asticovymi pénami

e technologie vstfikovani tekutin

Dalsi informace:

Prospekt Odlehcené konstrukce
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Postup FDC:
primé vkladani vlaken

Odleh¢ena konstrukce s vysokou
pevnosti: pomoci postupu FDC Ize
zastfihavat nekonec¢na vlakna, vkladat
je pfimo do tekuté taveniny a homo-
genné smichavat. Délku a podil vldken
mUzete zvolit individualné a tak cilené
ovlivnit vlastnosti komponent. Takto
Ize snadno substituovat jiné materialy
a také efektivnéji tvofit nové kombina-
ce materiald. A to viechno s levnymi
vychozimi materialy!

Termoplastické kompozity

Odleh¢end konstrukce s multimate-
ridlovym designem:termoplastické
kompozity jsou slozeny z kombinace
nekonecnych vldken (sklo, uhlik,
aramid) a rznych matricovych materi-
al0. Jsou-li zastiiknuty konven¢nimi
termoplasty, jejich pozitivni vlastnosti
se navzajem umocnuji. Idealni pro
velké série: v automatizované vyrobni
burice Ize efektivné zpracovat termo-
plastické kompozity.

Vstfikovani s napénovanim
Odlehcena konstrukce s Usporou hmot-
nosti:v prlbéhu plastifikace je vhanény
plyn rozpustén v taveniné z plastu a

pfi vstfikovani opét unika jako mikro-
celuldrni , bublinky”. To vede nejen k
vyraznym Usporam pouzitych materia-
1G, ale také k vyssi kvalité komponent.
Diky fyzikalnim vlastnostem vhanéného
plynu Ize ¢asto zkratit dobu cyklu a tak
zvysit hospoddrnost vyroby.

17



Integrované: podavani BMC

pres davkovaci jednotku
INJESTER

Kvam/

5
;
§
§
;
| ) ol
! razeni vstfikem a odvzdusnéni
1 ., g 7340
{ se postaraji o kvalitu série

NEPREDVIDANY PRIPAD:
ZPRACOVANIi REAKTOPLASTU

// Pisty ve spojce osobnich vozidel ¢i kryty elektronickych komponent nebo izolacni
pfipojovaci lista pro Zehlicky: diky specidlnim vlastnostem maji sypké reaktoplasty

a vlhky polyester Siroké spektrum pouziti. Pro jejich reprodukovatelné zpracovani
predstavuje nase spolehlivé hydraulické a vertikalni zafizeni ALLROUNDER idealn{
zaklad. Spolu s nasim praktickym pridavnym vybavenim vdm dodame presné tako-

vou vyrobni linku, jakou od nas ocekavate: tu nejvhodnéjsi! \\

. Dalsi informace:
Prospekt zpracovani reaktoplastd

18



Specialni moduly valca

Nase pfizplsobené vstfikovaci jednotky
pro sypké duroplasty a vlhké polyestery
(BMC) se postaraji o vysokou kvalitu
vyroby:

e  Kapalinové temperovani az ctyr
z6n a individualni temperovani
vstupu

e  Bimetalické valce odolné
vlci opotrebeni

e Specialni geometrie Sneku

e Nastavitelna vile mezi
plastikacnim Snekem a tryskou

Setrny pfivod

materialu BMC

Bezpelny a automatizovany pfivod
vysoce plnénych material(? S nasimi
davkovacimi jednotkami INJESTER Zadny
problém. Postaraji se o optimalni zahus-
téni a tim minimalizujf vyskyt vzducho-
vych a plynovych inkluzi. Jejich dopravni
tlak Ize nastavit fidici jednotkou stroje a
jejich zasobni nadrze Ize bezproblémové
doplnovat i béhem vyroby.

Svisla tryska studeného vtoku
ve zpracovani BMC - az do

0%

MENE ODPADU

Spolehlivé odvzdusnovani

Zejména u zpracovani plastu je dobré
odvedeni vzduchu a plynd z rozvodu
dudlezitym aspektem. Tak se povrch ne-
spali a je zaruceno Uplné vyplnéni formy
pro komponenty bez stazenin. Pomoci
fidici jednotky stroje Ize odvzdusnéni
provést rychle, spolehlivé a i nékolika-
nasobné, a to jesté ve fazi dotlaku.




¢ Snizeni nakladd: Prodlouzené trysky
; udrzuji kratké vtoky a optimalné
i vyuZivaji drahé praskové materialy.

VOLNOMYSLENKAR: VSTRIKOVANI

KOMPOZITNICH MATERIALU
NA BAZI KOVU NEBO KERAMIKY

20

// Vstiikovani praskovych materialt (Powder Injection Moulding, PIM) vam otevira
dvefe k technologii, ktera nabizi obrovsky prostor pro formovani vysoce komplexnich

wylisk(l z kovl (MIM) nebo keramiky (CIM). Aplikacni technologie se v zasadé nelisi
od zpracovani pInénych plastl. To se tyka predevsim reprodukovatelnosti a kvalitativ-
né bezchybného vyrobniho procesu. S nami jste jako uzivatel PIM vzdy v bezpeci. \\

Dalsi informace:
Prospekt Praskové vstrikovani



NASE KNOW-HOW: ODJAKZIVA

VASE VYHODA!

Vysoka
reprodukovatelnost

Jedine¢ny aXw Control ScrewPilot
zajistuje reprodukovatelné plnéni formy
a obzvlasté vysokou kvalitu vylisku. V
zajmu stability procesu navrhujeme
zpétny ventil s ohledem na pfislusnou
zrnitost prasku. Geometrie Snekl pro
praskové vstfikovani je vzdy dimenzova-
na na pozadovanou minimalni kompre-
si. Spolehlivé se tak predchazi prehrati
a degradaci vychozich materiald.

Rozmanité rozsifujte

VSechny stroje ALLROUNDER jsou
vhodné rovnéz na zpracovani prasku.
Nezalezi, zda je zafizeni hydraulické
nebo elektrické. Zda plsobi velké nebo
malé uzaviraci sily a jaké jsou vstrikovaci
jednotky. Zda se pouziva vicekompo-
nentové zpracovani, dynamické tempe-
rovani forem nebo kompletni feseni s
integrovanymi periferiemi a automatiza-
ci. Nasi techniku Ize individualné pfizpQ-
sobit jakymkoli Vasim potfebam.

70 m2 VELKA

PIM- LABORATOR

Experti ARBURG pro Vas testuji
pouziti a materialy

Uzivejte si

jedinecny servis

V nasi centrale v LoBburgu/Némec-

ko mUzete v praxi otestovat dulezité
procesni kroky: od michani a testovani
vychoziho materidlu pfes zpracovani

a vstfikovani az po odstranéni pojiv

a sintrovani vyliskd. K tomu pfi¢téme
podrobné konzultace se zkusenym
specialistou — napt. ohledné vhodného
michanf prasku a pojiva. Umoznime
vam také stfikani zkusebnich vyliskl

s vlastnimi formami.

21



. VASEN PRO DETAIL:
———___ MIKROVSTRIKOVANI

dnes diky nasim modularnim strojdm ALLROUNDER vychazi
vstric sou¢asnému stavu techniky. A to v dtsledné kvalité v
sériich, bez nutnosti snad muset pfistoupit na drahé a slozité
specialni stroje pro homogenni Gpravu materidlu a vysokou
reprodukovatelnost. Vase vyroba pfitom zlstane oteviena
pro pestrou skalu dal3ich pouziti. Nase nabidka zahrnuje
feseni pro nejmensi hmotnosti davek az po vase individualni
zafizeni pro mikrovylisky na klic. \\

Presnost: Technika pohonu
mikrovstrikovacich jednotek se
postara o vysokou dynamiku pinéni.

ENVHONNI &

Flexibilni: Mikrovsttikovaci modul
Ize jednoduse nahradit standardnim
modulem vélce.

Dalsi informace:

Prospekt Mikrovstrikovani



ALLROUNDER: standardni

Nase presné fizené hydraulické a
elektrické stroje ALLROUNDER ve vsech
ohledech spliiuji vysoké naroky na
kvalitni vyrobu mikrovyliskd. Napriklad
dynamickym regulovanim pohyb(
Sneku pomoci zafizeni aXw Control
ScrewPilot.

Plastikace: Optimalizace

Vysoce presné davkovat a vstrikovat

i nejmensi mnoZstvi taveniny? Bez
vyjimky pouzZivdame $nekové pistové
vstfikovaci jednotky, které granulat
zpracovavaji na principu ,First-In-First-
-Out”. Nase nabidka zde zahrnuje plas-
tikacni Sneky s prdmeéry mezi 15 mm

a 8 mm. Geometrie jsou pfizplsobeny
na kratké a presné drahy uzavieni zpét-
nych ventild. Rlzna provedeni zajistujf
optimalni ochranu proti opotfebenti i
pro abrazivni materialy.

. ) XRBURG
PRUKOPNIK
oD

95

Presné vstrikovani

Mikrovstrikovaci modul
a jednotka

Bezpecny pro provoz a reprodukova-

telnost: N3 mikrovstrikovaci modul a

nase mikrovstfikovaci jednotka pracujf

presné tak, jak si to pfi vyrobé vasich

mikrovylisk( prejete.

e \/ysoce presna realizace nejmensich

hmotnosti davek — s pomoci 8mm

vstfikovaciho 3neku.

e Soucasneé zajistuje kratké doby
prodlev plastd.

® Pro kazdou davku poskytuje novy,
homogenné upraveny material.

Pouze takto doséhnete vysokou kvalitu
zpracovani podle principu FIFO a to
sevsemi béznymi plasty!

malych plastovych dilt Prikopnicka technika:

nas 8 mm vstrikovaci Snek
pro nejmensi hmotnosti
davek pod jeden gram.
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TOP PORADENSTVI
PRO VSECHNY

Vase moznosti zpracovani plasti nemaji prakticky zadné meze!
S nadimi hlubokymi znalostmi pro vas propojime specialné pfizplisobe- ~ “— 1.
na zarizeni pro jakékoli vstrikovaci procesy do bezkonkurencniho vy-

konného portfélia.Individualni specifikace strojnich, aut?ﬁch’--
perifernich a procesnich technologii? Profesionalni pomoc s formo-

vanim vstiikovanych vylisk(, vybérem materialt nebo dimenzovanim
formy? Detailni optimalizace procesu? Kompetentné se v§im poradime
implementujeme i potiebné vyrobni procesy. Abyste mohli s napros-

u jistotou dé.lat‘jedn:‘fe‘ e vyrabét!
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; ’;f’,-\‘_.: Zavedeni novych procesd: i v
| tomto ohledu se mizete spolehnout na
\ ¢ sirokou technickou podporu.
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Kupecké pocty se vyplati

Zredukujte naklady na vyrobeny kus —
optimalizujte investi¢ni naklady: Nic
neponechdme nahodé a prihlédneme
ke viem relevantnim faktortm. Pravé
nas mix know-how hraje klicovou roli,
pokud jde o vytvareni synergickych
efektd a podnétl pro alternativni fese-
ni. Tymové projednani viech aspektd
pFindsi maximalni kreativitu a zajistuje
bezpecnost pfi pInéni Vasich zadani.
Nase srovnavaci kalkulacka strojl
zvladne i ekonomické podklady pro
spravny vybér z moznych scénard.

Testovat, co je dulezité

V naSem zdkaznickém stfedisku v
LoBburgu (Némecko) méte k dispo-
zici vice nez 30 stroji ALLROUNDER
viech velikosti pro testovani proce-
st, ovzorkovani forem a porovnani.
NezaleZi, zda fesite praktické Upravy
material(, protokolované podminky
Cistoty prostor nebo rychlé hodnoceni
kvality na misté. V3echno je mozné:
pro duroplasty, elastomery, silikony
nebo praskové materialy. Pro vicekom-
ponentovou techniku, razeni vstfikem,
pénéni, nebo pfimé vkladani vidken.

Kompletni fedeni z jedné ruky: Zafizeni na
kli¢ pro obrysové dodate¢né opracovani
izola¢nich list z duroplastu

ST

T R TR Sl o
e emsieBec@me sel |

Perfektni prizplsobent:

vyroba obalovych vylisk(i pomoci

ALLROUNDER CUBE
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E Nazorna videa?

Zde mUzete prejit do nasi
medialni knihovny.

Spole¢né s vami vyvineme vas ndpad na

produkt az do podoby bezpecného zafizeni
pfipraveného k vyrobé — vse dle potreby.

1 100 procentné bezpecné: plné auto-

1 matizované zalisovani félie dotykovych
v 3D panell s testovanim in-line
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Zvladnuti komplexnich procest: \
razenf vstrikem vysoce kvalitnich
optickych ¢ocek \

Zména mysleni u technologie odleh¢enych
konstrukci: inovativni materialy a procesy

pro hospoddrnou vyrobu
Dalsi informace:

Prospekt Projekty na kli¢
Prospekt Efektivita vyroby
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Zde je nase medialni
knihovna: obsahla,
vzrusujici, zdbavna.

ARBURG GmbH + Co KG
Arthur-Hehl-Strasse
72290 Lossburg

Tel.: +49 7446 33-0
www.arburg.com
contact@arburg.com

WIR SIND DA.

© 2024 ARBURG GmbH + Co KG | Sestavovani vech Udaju a technickych informaci bylo provedeno s nejvétsi peclivosti, za spravnost daju viak neposkytujeme zadnou
zaruku. Jednotlivé obrazky a informace se mohou od aktualniho provedeni stroje pfi dodani ponékud lisit. Smérodatnym dokumentem pro instalaci a provoz stroje je vzdy
platny névod na obsluhu dodaného stroje.

y vyhrazeny

vytistino v Nimecku
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