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INDEXEINHEITEN

Drehwinkel elektrisch: 0-360°

ARBURG




MASS UND AUSSTATTUNG | INDEXEINHEITEN

Indexeinheiten werden in die
beweglichen Aufspannplatte
integriert und sind damit univer-
sell fiir verschiedene Werkzeuge
nutzbar. Sie ermoéglichen einen
groBBen Werkzeug6ffnungshub
beim Drehen von Werkzeugplat-
ten oder -einsatzen.

M Elektrischer Antrieb fur sehr prazi-
ses und schnelles Drehen mit frei
programmierbaren Drehwinkeln
M Indexeinheiten vollstandig in
SELOGICA Steuerung integriert
- Flexible Ablaufprogrammierung
Uber eigene Symbolik

- Drehvorgange sind Teil des Ge-
samtablaufs und abhangig
von Maschinenbewegungen
programmierbar

Lagerung der Welle muss im
Werkzeug erfolgen

W Serie
O Option



TECHNISCHE DATEN | INDEXEINHEITEN

Drehdurchmesser zwischen den Saulen mm 543 689 766 843

Auswerferhub 84 175 175 150

Temperierkreisldufe Wasser oder Ol 2 2 2 2
max. bar 8 8 8 8

Drehzeiten 180° s 0,8 0,9
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Drehdurchmesser zwischen den Saulen 934 1067 1217 1363
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Auswerferhub 175 175 175 210

Temperierkreisldufe Wasser oder Ol 2 2 2 2
Druck Temperierkreislaufe max. bar 8 8
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Drehzeiten 180° s 1,2
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ARBURG GmbH + Co KG
Arthur-Hehl-StraBe

72290 LoBburg

Tel.: +49 7446 33-0
www.arburg.com
contact@arburg.com

© 2018 ARBURG GmbH + Co KG | Alle Angaben und technischen Informationen wurden mit groBter Sorgfalt zusammengestellt, jedoch kénnen wir keine Gewahr fur
die Richtigkeit ubernehmen. Einzelne Abbildungen und Informationen kénnen vom tatsachlichen Auslieferungszustand der Maschine abweichen. MaBgeblich fiir die
Aufstellung und den Betrieb der Maschine ist die jeweils guiltige Betriebsanleitung.
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