ALLROUNDER 1800 T

Tischdurchmesser: 1800 mm
SchlieBkraft: 2000, 2500, 3200 kN
Spritzeinheit (nach EUROMAP): 400, 800, 1300, 2100

ARBURG




AUFSTELLMASSE BIS 2000 KN | 1800 T
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BWS - Bertihrungslos wirkende Schutzeinrichtung (Lichtvorhang)
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Spritzeinheit 400
Spritzeinheit 800

Schaltschranklange und Position Elektroanschluss kann aufgrund von Optionen variieren

Position Kuhlwasseranschlisse kann aufgrund von Optionen variieren
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AUFSTELLMASSE AB 2500 KN | 1800 T
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BWS - Bertihrungslos wirkende Schutzeinrichtung (Lichtvorhang)

Spritzeinheit 1300 und Spritzeinheit 2100 sind in vertikaler Stellung nicht verfligbar

* ohne Granulatbehalter
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Spritzeinheit 800

Spritzeinheit 1300

Spritzeinheit 2100

Schaltschranklange und Position Elektroanschluss kann aufgrund von Optionen variieren
Position Kuhlwasseranschlisse kann aufgrund von Optionen variieren
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TECHNISCHE DATEN | 1800 T

Offnungskraft | -weg max. kN | mm 115 | 300

Plattenabstand fest | variabel max. mm 700 | ---
Drehwinkel links/rechts 180°

Gewicht auf Drehtisch

Trockenlaufzeit EUROMAP 2 2 Pumpen min. s-mm 4,9 -290
Speicher min. s -mm -

Wirksame Schneckenlange

Rechnerisches Hubvolumen max. cm?3

Materialdurchsatz max. kg/h PS
max. kg/h PA6.6 12,5 15 17,5
Nachdruck max. bar 2500 2000 1580 2470 2000 1650
Schneckenumfangs- 2 Pumpen max. m/min
geschwindigkeit 2 Speicher max. m/min 21

Dusenanlagekraft | -abhebeweg max. kN | mm 60 | 400 70 | 400

50

Granulatbehalter |

Nettogewicht Maschine 18200 18500

Olftllung

Elektrischer Anschluss 3 kw
Gesamt A 100 125 -
Maschine A - -

Heizung

Auf Anfrage: weitere Maschinentypen sowie Werkzeugeinbauh6hen, Schnecken, Antriebsleistungen usw.
Alle Angaben beziehen sich auf die Grundausfuhrung der Maschine. Abweichungen je nach Varianten sowie
Prozesseinstellungen und Materialtyp sind méglich. Abhéngig vom Antrieb kdnnen sich bestimmte Kombinationen
gegenseitig ausschlieBen, wie z. B. max. Spritzdruck und max. Einspritzstrom.

1800 T 2000-400 | 800
1) SchlieBkraft (kN) - GroBe Spritzeinheit = max. Hubvolumen (cm?3) x max. Spritzdruck (kbar)
2) Angaben sind abhangig von der Antriebsvariante / Auslegung des Antriebs.
3) Angaben beziehen sich auf 400V/50Hz.
4) Nahere Angaben in der Betriebsanleitung.
[1 Angaben gelten fur alternative Ausstattung.



TECHNISCHE DATEN | 1800 T

Offnungskraft | -weg max. kN | mm 115 | 300

Plattenabstand fest | variabel max. mm 700 | ---
Drehwinkel links/rechts 180°

Gewicht auf Drehtisch

Trockenlaufzeit EUROMAP 2 2 Pumpen min. s-mm 4,9 -290
Speicher min. s-mm -

Wirksame Schneckenlange

Rechnerisches Hubvolumen max. cm3
115

Materialdurchsatz max. kg/h PS
max. kg/h PA6.6

Nachdruck max. bar 2470 2000 1650 2380 2000 1470
Schneckenumfangs- 2 Pumpen max. m/min
geschwindigkeit 2 Speicher max. m/min

Dusenanlagekraft | -abhebeweg max. kN | mm 70 | 400 90 | 550

Granulatbehalter |

Nettogewicht Maschine 21000 21500

Olftllung

Elektrischer Anschluss 3 kw
Gesamt A 160 —
Maschine A 100 -

Heizung

Auf Anfrage: weitere Maschinentypen sowie Werkzeugeinbauhéhen, Schnecken, Antriebsleistungen usw.
Alle Angaben beziehen sich auf die Grundausfuhrung der Maschine. Abweichungen je nach Varianten sowie
Prozesseinstellungen und Materialtyp sind méglich. Abhéngig vom Antrieb kénnen sich bestimmte Kombinationen
gegenseitig ausschlieBen, wie z. B. max. Spritzdruck und max. Einspritzstrom.

1800 T 2500-800 | 1300
1) SchlieBkraft (kN) - GroBe Spritzeinheit = max. Hubvolumen (cm?3) x max. Spritzdruck (kbar)
2) Angaben sind abhangig von der Antriebsvariante / Auslegung des Antriebs.
3) Angaben beziehen sich auf 400V/50Hz.
4) Nahere Angaben in der Betriebsanleitung.
[1 Angaben gelten fur alternative Ausstattung.



TECHNISCHE DATEN | 1800 T

Offnungskraft | -weg max. kN | mm 115 | 300

Plattenabstand fest | variabel max. mm 700 | ---
Drehwinkel links/rechts 180°

Gewicht auf Drehtisch

Trockenlaufzeit EUROMAP 2 2 Pumpen min. s-mm 4,9 -290
Speicher min. s -mm -

Wirksame Schneckenlange

Rechnerisches Hubvolumen max. cm?3

Materialdurchsatz max. kg/h PS 86 96 115 125 145 175
max. kg/h PA6.6 43 48 58 62 74 88

Nachdruck max. bar 2380 2000 1470 2500 2000 1530

Schneckenumfangs- 2 Pumpen max. m/min

geschwindigkeit 2 Speicher max. m/min

Dusenanlagekraft | -abhebeweg max. kN | mm 90 | 550 110 | 600

Granulatbehalter |

Nettogewicht Maschine 21500 22000

Olftllung

Elektrischer Anschluss 3 kw
Gesamt A 125 -- —
Maschine A 100 125 -
Heizung

Auf Anfrage: weitere Maschinentypen sowie Werkzeugeinbauhéhen, Schnecken, Antriebsleistungen usw.
Alle Angaben beziehen sich auf die Grundausfuhrung der Maschine. Abweichungen je nach Varianten sowie
Prozesseinstellungen und Materialtyp sind méglich. Abhéngig vom Antrieb kdnnen sich bestimmte Kombinationen
gegenseitig ausschlieBen, wie z. B. max. Spritzdruck und max. Einspritzstrom.

1800 T 3200-1300 | 2100
1) SchlieBkraft (kN) - GroBe Spritzeinheit = max. Hubvolumen (cm?3) x max. Spritzdruck (kbar)
2) Angaben sind abhangig von der Antriebsvariante / Auslegung des Antriebs.
3) Angaben beziehen sich auf 400V/50Hz.
4) Néhere Angaben in der Betriebsanleitung.
[1 Angaben gelten fiir alternative Ausstattung.
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WERKZEUGEINBAUMASSE BIS 2000 KN | 1800 T
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WERKZEUGEINBAUMASSE BIS 2000 KN | 1800 T
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WERKZEUGEINBAUMASSE AB 2500 KN | 1800 T
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WERKZEUGEINBAUMASSE AB 2500 KN | 1800 T
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SCHUSSGEWICHTE | 1800 T

Theoretische Schussgewichte fiir die wichtigsten SpritzgieBmassen

Polystyrol max. g PS

Celluloseacetat max. g CAY 158 207 262 327 404 488 574 683 930

Polymethylmethacrylat max. g PMMA

Polycarbonat max. g PC

Polyamide max. g PA6.6 | PA 6" 140 183
max. g PA6.10 | PA 117 131 171 216 270 403 473 563 767

Polyethylenterephthalat max. g PET

Polypropylen max. g PP

Polyvinylchlorid max. g PVC-U 170 616
max. g PVC-pP" 157 205 260 324 401 485 569 678 922

Polystyrol max. g PS 1286
B - _
Celluloseacetat max. g CA" 1108 1447
Celluoseacetobutyrat — max.g CABY _
Polymethylmethacrylat max. g PMMA 1017 1329
Polyphenylenether,mod.  mavgPPE —
Polycarbonat max. g PC 1034 1351
CPosufon  maugPSU —
Polyamide max. g PA 6.6 | PA 6" 719 978 1278
max. g PA6.10 | PA 117 671 914 1194

Polyethylenterephthalat max. g PET 861 1172 1531

Polypropylen

Polyvinylchlorid max. g PVC-U 874 1190 1554
max. g PVC-P" 808 1099 1436
1) Mittelwert
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ARBURG GmbH + Co KG
Arthur-Hehl-StraBe

72290 LoBburg

Tel.: +49 7446 33-0
www.arburg.com
contact@arburg.com

© 2019 ARBURG GmbH + Co KG | Alle Angaben und technischen Informationen wurden mit groBter Sorgfalt zusammengestellt, jedoch kénnen wir keine Gewahr fiir
die Richtigkeit ubernehmen. Einzelne Abbildungen und Informationen kénnen vom tatséchlichen Auslieferungszustand der Maschine abweichen. MaBgeblich fir die
Aufstellung und den Betrieb der Maschine ist die jeweils gliltige Betriebsanleitung.

gen vorbehalten

680832_DE_092019 - Anderun



